€SWGROUP

Beste Verbindungen

Eichsfelder Schraubenwerk GmbH
ESW Bohemia k.s.
ERO GmbH

Aligemeine

Qualitatssicherungsvereinbarung

zwischen
ESW Group
Eichsfelder Schraubenwerk GmbH
Rengelroder Weg 13
37308 Heiligenstadt

— nachfolgend “Auftraggeber” genannt -

und

— nachfolgend “Auftragnehmer" genannt —

Praambel

Diese Allgemeine Qualitatssicherungsvereinbarung (nachfolgend
"Qualitdtssicherungsvereinbarung” genannt) ist die vertragliche Festlegung der
allgemeinen Rahmenbedingungen und Prozesse zwischen dem Auftraggeber und dem
Auftragnehmer, die zur Erreichung des angestrebten Qualitatszieles erforderlich sind.

Sie beschreibt die Mindestanforderungen an das Managementsystem der Parteien im
Hinblick auf die Qualitatssicherung.

Dariber  hinaus kann im  Einzelfall —auf  produktbezogene  spezielle

Qualitatssicherungsvereinbarungen Bezug genommen werden, deren Anforderungen
vom Auftragnehmer einzuhalten sind.
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1. Allgemeine Vereinbarungen
1.1 Geltungsbereich, Vertragsgegenstand

Diese Qualitatssicherungsvereinbarung regelt die Qualitatsanforderungen fir alle (auch
zukinftigen) Leistungen bzw. Lieferungen, die wahrend ihrer Laufzeit vom
Auftragnehmer fiir den Auftraggeber erbracht werden.

Der Auftragnehmer verpflichtet sich, die Bestimmungen dieser
Qualitatssicherungsvereinbarung auch gegeniber den mit dem Auftraggeber
verbundenen Unternehmen gemdB Anlage 1 einzuhalten. Der Auftraggeber ist
berechtigt diese Liste anzupassen.

Der Auftragnehmer darf diese Qualitatssicherungsvereinbarung oder einzelne Rechte
und Pflichten daraus nicht ohne vorherige Zustimmung des Auftraggebers abtreten
bzw. Ubertragen. Der Auftraggeber darf diese Qualitdtssicherungsvereinbarung oder
einzelne Rechte und Pflichten daraus ohne vorherige Zustimmung nach eigenen
Ermessen an mit ihm verbundene Unternehmen abtreten bzw. (ibertragen.

Diese Qualitatssicherungsvereinbarung gilt als Ergédnzung zu den Einkaufsbedingungen
des Auftraggebers, die hiermit durch den Auftragnehmer anerkannt werden, und ist
Bestandeteil der Entwicklungs- und/oder Liefervertrage.

Einzelne Klauseln dieser Qualitdtssicherungsvereinbarung gelten nicht, soweit sie mit
vorrangigen Vertragen, insbesondere Entwicklungs- und/oder Liefervertragen, in
Widerspruch stehen. Um besonderen Anforderungen Rechnung zu tragen, kénnen
spezifische Erganzungen (individuelle Vereinbarungen) zu dieser
Qualitatssicherungsvereinbarung als Anlage zu den Entwicklungs- und/oder
Liefervertragen vereinbart werden.

1.2 Qualitaitsmanagement-System des Auftragnehmers

Der Auftragnehmer verpflichtet sich zur permanenten Anwendung eines in der
Automobilsindustrie anerkannten zertifizierten Qualitdtsmanagementsystems (mind.
DIN EN ISO 9001 oder ISO/TS 16949) in der jeweils gltigen Fassung oder eines
Systems, das mindestens alle inhaltlichen Anforderungen dieser Norm erfillt. Ferner
verpflichtet sich der Auftragnehmer, sein System nach den Anforderungen der
Automobilindustrie (VDA, AIAG Regelwerke) weiterzuentwickeln.

Soweit vom Auftraggeber nicht anders gefordert, sind die in oben aufgefiihrten
Qualitétsmanagementsystemen genannten Ablaufe und Vorgaben verbindlich
anzuwenden. Bei Unvereinbarkeiten zwischen Entwicklungs- und/oder Liefervertrag und
den zuvor genannten Regelwerken gilt der Entwicklungs- bzw. Liefervertrag.
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1.3 Qualitaitsmanagement-System der Unterlieferanten

Der Auftragnehmer verpflichtet seine Unterlieferanten, vergleichbare
Qualitdtsmanagement-Systeme aufzubauen, zu unterhalten und weiterzuentwickeln, so
dass die mangelfreie Beschaffenheit seiner Zukaufteile, Rohmaterialien und/oder extern
veredelter Teile sichergestellt ist.

Auf Verlangen hat der Auftragnehmer durch entsprechende Dokumentation die
Einhaltung des Qualitdatsmanagement-Systems seiner Unterlieferanten nachzuweisen.

1.4 Audit

Der Auftragnehmer gestattet dem Auftraggeber und/oder dessen Kunden jederzeit
durch Audits festzustellen, ob seine QualitatssicherungsmaBnahmen den Anforderungen
des Auftraggebers genligen. Ein Audit kann als Prozess- oder Produktaudit
durchgefiihrt werden.

Die Ankiindigung durch den Auftraggeber erfolgt hierzu rechtzeitig. Der Auftragnehmer
gewahrt dem Auftraggeber, und soweit erforderlich dessen Kunden, Zutritt zu allen
Betriebsstatten, Priifstellen, Lagern und angrenzenden Bereichen sowie Einsicht in
qualitatsrelevante Dokumente, die mit der beauftragten Leistung bzw. Lieferung im
Zusammenhang stehen.

Auf Verlangen des Auftraggebers wird der Auftragnehmer dem Auftraggeber und/oder
dessen Kunden die Mdglichkeit zu einem Audit bei seinen Unterlieferanten verschaffen.
Dabei werden angemessene Einschrankungen des Auftragnehmers bzw. des
Unterlieferanten zur Sicherung von deren Betriebsgeheimnissen akzeptiert.
Grundsatzlich ist jedoch der Auftragnehmer fiir die Auditierung bei einem
Unterlieferanten verantwortlich.

Der Auftraggeber teilt dem Auftragnehmer das Ergebnis des Audits mit. Sind aus Sicht
des Auftraggebers aufgrund durchgefiihrter Audits KorrekturmaBnahmen erforderlich,
verpflichtet sich der Auftragnehmer, unverziiglich einen MaBnahmenplan zu erstellen,
diesen fristgerecht umzusetzen, sich von der Wirksamkeit der MaBnahmen zu
Uberzeugen und den Auftraggeber hieriiber zu unterrichten. Der Auftraggeber kann
Beteiligung an der Erstellung und Umsetzung des MaBnahmeplans verlangen.
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1.5 Information und Dokumentation

Wird erkennbar, dass getroffene Vereinbarungen wie z. B. Qualitatsmerkmale, Termine,
Liefermengen nicht eingehalten werden konnen, wird der Auftragnehmer den
Auftraggeber hierliber unverziiglich informieren. Der Auftragnehmer wird den
Auftraggeber auch Uber nach Auslieferung erkannte Abweichungen unverziglich in
Kenntnis setzen. Im Interesse einer schnellen Lésung wird der Auftragnehmer die
erforderlichen Daten und Fakten offen legen. Der Auftragnehmer hélt dabei die
Vorschriften der Schriftenreihe des VDA und der AIAG ein.

Der Auftragnehmer verpflichtet sich, vor:

« Anderungen von Fertigungsverfahren/Materialien (auch bei Unterlieferanten)
e Wechsel von Unterlieferanten

e Anderungen von Priifverfahren/-einrichtungen

e Wiederaufnahme der Lieferung (nach einer Unterbrechung von 12 Monaten)
 Verlagerung von Fertigungsstandorten

« Verlagerung von Fertigungseinrichtungen am Standort

die Zustimmung vom Auftraggeber einzuholen und die jeweils einschlagigen
Erstmusterpriifungen durchzuftihren. Die Notwendigkeit weiterer Qualitdtsnachweise ist
vom Auftragnehmer mit der zustandigen Qualitdtsabteilung des Auftraggebers
abzustimmen.

Samtliche Anderungen am Produkt und in der Prozesskette werden vom Auftragnehmer
in einem Produktlebenslauf dokumentiert und dem Auftraggeber (ibergeben.

Fir A-Teile (CC-Merkmale mit besonderer Archivierungsdauer) betragt die Pflicht zur
Aufbewahrung von Dokumenten 20 Jahre nach dem Auslauf der Fertigung. Fir alle
anderen qualitatsrelevanten Dokumente gilt ein Aufbewahrungszeitraum von
mindestens 5 Jahren nach Auslauf der Fertigung, soweit keine langeren Fristen
vereinbart werden.

2. Vereinbarungen zum Produktlebenslauf
2.1 Design- und Prozessentwicklung
SchlieBt der Auftrag an den Auftragnehmer Entwicklungsaufgaben ein, werden die

Entwicklungsanforderungen durch den Auftraggeber schriftlich, z. B. in Form eines
Lastenheftes, festgelegt.
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Der Auftragnehmer verpflichtet sich, mit Auftragsannahme ein Projektmanagement
bereits in der Planungsphase von Produkten, Abldufen und anderen
bereichsiibergreifenden Aufgaben zu betreiben, dass insbesondere den in der
Automobilindustrie anerkannten Regelwerken (z.B. VDA Band 4.1 - 4.3, APQP, PPAP)
entspricht und stellt dem Auftraggeber auf Wunsch sémtliche angeforderten Unterlagen
zur Verfligung.

Der Auftragnehmer wird jederzeit alle technischen Unterlagen, wie z.B. Spezifikationen,
Zeichnungen, Stiicklisten, CAD-Daten, nach Erhalt auf Realisierbarkeit prifen und dabei
erkannte Mangel und Risiken sowie Verbesserungsmdglichkeiten dem Auftraggeber
unverziglich mitteilen.

Mit Beginn der Entwicklung wendet der Auftragnehmer geeignete praventive Methoden
der Qualitatsplanung an, um die Null-Fehler-Zielsetzung zu gewahrleisten. Praventive
Methoden sind z. B. Herstellbarkeitsanalyse, Design- und Prozess- FMEA (analog auch
die System-, Produkt- oder Prozess- FMEA), Verifizierung und Validierung der Design-
und der Prozessentwicklung etc.

Fir Prototypen und Vorserienteile stimmt der Auftragnehmer mit dem Auftraggeber die
Herstellungs- und Priifbedingungen ab. Die Ergebnisse werden dokumentiert und den
Lieferungen beigefligt. Ziel dabei ist es, Vorserienteile unter seriennahen Bedingungen
herzustellen.

Alle Parameter und Merkmale berlicksichtigt der Auftragnehmer wahrend der
Prozessplanung (Arbeitspldane, Prifplane, Betriebsmittel, Werkzeuge, Maschinen,
Fahigkeitsanalysen etc.). Zum Nachweis, dass der Auftragnehmer in der Lage ist, die
Anforderungen an das Produkt in der geforderten Menge und Qualitat zu fertigen, fihrt
er in Abstimmung mit dem Auftraggeber einen Leistungstest (Kapazitatsanalyse,
Nachweis der Prozessfahigkeit) unter Serienbedingungen durch und wertet die dabei
anfallenden Daten statistisch aus. Vor Aufnahme der Serienfertigung miissen unter
Serienbedingungen hergestellte Erstmuster in vereinbartem Umfang vorgestellt und
vom Auftraggeber freigegeben sein. Die Erstbemusterung erfolgt nach VDA Band 2
(Vorlagestufe 2), sofern nicht gesonderte Vorgaben zum Produkt- und
Prozessfreigabeverfahren (z.B. PPAP) des Auftraggebers definiert werden.

Zur Erflllung der Forderungen der Altautoverordnung sind die Materialdaten fir
Prototypen-, Vorserien- und Serienteile im IMDS einzustellen. Ausnahmen kdnnen mit
der Qualitatssicherung vor Ort abgestimmt werden.
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2.2, Serienfertigung, Kennzeichnung von Produkten, Riickverfolgbarkeit

Die Serienfertigung erfolgt unter den gleichen Abldufen und Fertigungsbedingungen wie
bei dem zur Freigabe hergestellten Produkt. Die Produktqualitit und deren
kontinuierliche Verbesserung wird durch regelmadBige interne Audits des
Auftragnehmers tiberwacht und durch ein geeignetes Qualitdtsmanagement-System des
Auftragnehmers sichergestellt. Innerhalb von 12 Monaten nach erfolgter
Erstmusterfreigabe muss der Auftragnehmer eine Requalifikation seiner Produkte
durchfiihren.

Kann der Auftragnehmer im Ausnahmefall keine spezifikationsgemaBen Produkte
fertigen, muss er vor Lieferung eine Sonderfreigabe bei dem jeweils abnehmenden
Werk des Auftraggebers einholen. Zustandig daflir sind die jeweiligen
Qualitatsabteilungen der Werke des Auftragnehmers.

Der Auftragnehmer verpflichtet sich, die Kennzeichnung von Produkten, Teilen und der
Verpackung entsprechend den mit dem Auftraggeber getroffenen Vereinbarungen
vorzunehmen. Er muss sicherstellen, dass die Kennzeichnung der verpackten Produkte
auch wahrend des Transports und der Lagerung lesbar bleiben.

Zudem ist der Auftragnehmer verpflichtet, die Riickverfolgbarkeit der von ihm
gelieferten Produkte sicherzustellen. Im Falle eines festgestellten Fehlers muss die
Eingrenzung der schadhaften Teile, Produkte, Chargen etc. gewahrleistet sein. Zudem
muss die Identifikation des der Fertigung jeweils zugrunde liegenden
Zeichnungsstandes sichergestellt sein. Diese Daten bzw. Datenveranderungen werden
an den Auftraggeber unverziiglich weitergegeben, so dass dem Auftraggeber jederzeit
eine eigene Feststellung des Sachverhalts mdglich ist.

Der Auftraggeber ist berechtigt, jederzeit vom Auftragnehmer zum Nachweis der
Einhaltung wichtiger Eigenschaften eine Bestdtigung durch Priifbescheinigung zu
verlangen. Diese missen dann den Anforderungen der DIN EN 10204 entsprechen.

Auf Verlangen des Auftraggebers hat der Auftragnehmer die Priifbescheinigungen den
Lieferungen beizulegen oder aufzubewahren und auf Anfrage zur Verfligung zu stellen.
Eine Zuordnung zu Lieferlos/-charge muss immer méglich sein.

Bei Prozessstérungen und Qualitdtsabweichungen analysiert der Auftragnehmer die
Ursachen, leitet eigenstandig VerbesserungsmaBnahmen ein, Uberprift ihre
Wirksamkeit und informiert den Auftraggeber unverziiglich iber noch evtl. bestehende
Risiken.

Die vom Auftraggeber dem Auftragnehmer zur Verfiigung gestellten Fertigungs- und
Prifmittel werden von diesem mit der erforderlichen Sorgfalt behandelt und in
betriebsfahigem Zustand (inkl. Pflege und Wartung) gehalten. Falls nicht anders
vereinbart, kennzeichnet der Auftragnehmer diese Fertigungs- und Prifmittel als
Eigentum des Auftraggebers. Im Ubrigen gelten die Beistellbedingungen fiir spezielle
Betriebsmittel des Auftraggebers in der jeweils gliltigen Fassung.
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2.3 Ersatzteilversorgung

Der Auftragnehmer verpflichtet sich, die Ersatzteilversorgung (Aftersales) hinsichtlich
der von ihm insgesamt fiir die Serie gelieferten Umfange fiir mindestens 15 Jahre nach
Serienauslauf (End of Production) in der vom Auftraggeber abgerufenen Menge zu
mindestens gleichen Konditionen und in mindestens gleicher Qualitat wie zum Zeitpunkt
vor Serienauslauf sicherzustellen. Uber eine etwaige Erstattung der im Zusammenhang
mit der Ersatzteilversorgung stehenden zusatzlichen Kosten, wie z.B. fiir Verpackung,
Transport etc., werden sich die Parteien einvernehmlich versténdigen.

Der Auftragnehmer ist verpflichtet, die zur Erflllung der Ersatzteilversorgungspflicht
notwendigen Werkzeuge, Maschinen, Vorrichtungen etc. (nachfolgend , Betriebsmittel®
genannt) mindestens finfzehn (15) Jahre nach Auslauf der Serienproduktion -
unabhangig von den Eigentumsverhadltnissen - unentgeltlich und in betriebsbereitem
Zustand bereitzuhalten. Etwaige Herausgabeanspriiche seitens des Auftraggebers
werden durch vorstehende Regelung nicht beriihrt. In jedem Fall bedarf die
Verschrottung oder der Verkauf der Betriebsmittel der vorherigen schriftlichen
Zustimmung durch den Auftraggeber.

24 Anlieferung, Wareneingangspriifung

Der Auftragnehmer liefert die Vertragsprodukte in geeigneten, vom Auftraggeber
freigegebenen Verpackungen.

Eine Wareneingangskontrolle findet durch den Auftraggeber nur im Hinblick auf
duBerlich erkennbare Schaden und von auBen erkennbare Abweichungen in Identitat
und Menge statt. Solche Mangel wird der Auftraggeber unverziglich riigen. Der
Auftraggeber behdlt sich vor, eine weitergehende Wareneingangspriifung
durchzuftihren.

Im Weiteren rligt der Auftraggeber Mangel, sobald sie nach den Gegebenheiten des
ordnungsgemaBen Geschaftsablaufs festgestellt werden. Der Auftragnehmer verzichtet
insoweit auf den Einwand der verspateten Mangelriige.

2.5 Beanstandungen, MaBnahmen, Fahigkeitskennwerte

Der Auftragnehmer erhdlt beanstandete Teile im vereinbarten Umfang zurlck. Er
verpflichtet sich, jede Abweichung zu analysieren und kurzfristig, spatestens jedoch
innerhalb von einer Woche, dem Auftraggeber die Ursache der Abweichung,
eingeleitete Fehlerbeseitigungs- und VorbeugemaBnahmen in einem 8D - Report
mitzuteilen sowie deren Wirksamkeit unverziglich zu iberprifen.

Der Auftragnehmer informiert den Auftraggeber in regelmaBigen Abstanden
(woéchentlich) mit einem aktualisierten 8d-Report Uber den Bearbeitungsstand der
Reklamation. Nacharbeiten des Auftragnehmers sind mit dem Ansprechpartner GBQ
oder QWF des Auftraggebers im Vorfeld schriftlich abzustimmen.
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Sollten die durch den Auftragnehmer angelieferten Teile

- nicht der Spezifikation entsprechen

- oder aufgrund des Vertretenmissens des Auftragnehmers nicht verbaubar
sein oder

- nicht fir den spateren Gebrauch geeignet sein

und deshalb Fertigungsstillstdnde beim Auftraggeber oder deren Kunden drohen, muss
der Auftragnehmer unverziiglich in Abstimmung mit dem Auftraggeber durch geeignete
von ihm zu tragende SofortmaBnahmen flir Abhilfe sorgen (Ersatzlieferungen, Sortier-,
Nacharbeit, Sonderschichten, Eiltransport usw.). Daraus entstehende Kosten tragt der
Auftragnehmer. Ungeachtet dessen findet die Regelung in Ziffer 5 Anwendung.

Der Auftragnehmer wird zum Zeitpunkt der Erstbemusterung fir sicherheits- und/oder
funktionsrelevante Merkmale eine (vorldufige) detaillierte Prozessfahigkeitsanalyse
durchfihren und dokumentieren. Bei Nichterreichen eines Cmk- Wertes von mindestens
1,67 werden vom ihm die Produkte 100 % gepriift bis zu dem Zeitpunkt, bis durch
Optimierung der Prozesskette die Prozessfahigkeit nachgewiesen werden kann.

Innerhalb der Serienproduktion sind fiir sicherheits- (CC)- und/oder funktionsrelevante
(SC) Merkmale Prozessfahigkeiten von Cpk > 1,33 landfristig nachzuweisen.

Ubergangsweise wird eine 100%-Priifung durchgefiihrt.

Der Auftraggeber ist fur die Ermittlung und die Festlegung der produktbezogenen
sicherheits- und/oder funktionsrelevanten Merkmale zustandig, es sei denn der
Auftragnehmer ist Entwicklungslieferant. Der Auftragnehmer hat dann die
prozessbezogenen Sicherheits- und/oder Funktionsmerkmale zu ermitteln. Fir die
Optimierung der Herstellungsanlagen oder die Auswahl der geeigneten Prifmethoden
ist in jedem Fall der Auftragnehmer verantwortlich.

3. Qualitatsziele

Der Auftragnehmer ist gegeniber dem Auftraggeber zu dem Null-Fehler-Ziel
verpflichtet. Sofern das Null-Fehler-Ziel nicht kurzfristig erreichbar ist, kann der
Auftragnehmer zusammen mit dem Auftraggeber zeitlich befristete Obergrenzen fir
Fehlerraten als Zwischenziele festlegen (z.B. ppm-Vereinbarungen). Erkennt der
Auftragnehmer, dass die festgelegten Ziele nicht erreicht werden, ist er verpflichtet,
dem Auftraggeber konkrete MaBnahmenplane vorzulegen und diese umzusetzen.
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Die Unterschreitung vereinbarter Obergrenzen entbindet den Auftragnehmer nicht von
seiner Verpflichtung zur Bearbeitung aller Beanstandungen sowie zur Weiterflihrung der
kontinuierlichen Verbesserung.

Die Vereinbarung von Qualitatszielen und -maBnahmen sowie Eingriffsgrenzen befreit
den  Auftragnehmer nicht von der Haftung fir Sachmangel und
Schadensersatzanspriiche des Auftraggebers wegen Mangeln an Lieferungen und/oder
Leistungen.

4, Umwelt, Legalitat

Ziel des Auftraggebers ist es, negative Auswirkungen seiner Produkte auf Mensch und
Umwelt unter Bertlicksichtigung technischer und wirtschaftlicher Aspekte nach
Okologischen Gesichtspunkten zu minimieren. Zur Erreichung dieses Zieles hat der
Auftragnehmer die jeweils giiltigen Gesetze und Vorschriften einzuhalten und sein
Managementsystem nach der ISO 14001 auszurichten. Der Auftragnehmer verpflichtet
sich, alle fur die Produktion seiner Teile erforderlichen behdrdlichen Genehmigungen
einzuholen und die Anforderungen daraus standig zu erftllen.

4.1 Materialien und Inhaltsstoffe

Die Verwendung bestimmter Materialien und Inhaltsstoffe wird durch den Gesetzgeber
reglementiert (z. B. Schwermetallverbot, Altfahrzeuggesetz). Der Auftraggeber
verpflichtet seine Lieferanten zur Einhaltung solcher gesetzlichen Bestimmungen.
Spatestens zum Zeitpunkt der Erstbemusterung miissen die eingesetzten Materialien
Uber Materialdatenblatter im IMDS dokumentiert sein.

Zudem muss der Auftragnehmer die Arbeitssicherheit gemaB der jeweils geltenden
Gesetze und Vorschriften (insbesondere Betriebssicherheit- Verordnung) sicherstellen.

4.2 Recycling

Werden von dem Auftragnehmer Produkte oder Prozesse flir den Auftraggeber
entwickelt, so hat er jeweils nach dem Stand der Technik umweltvertragliche und
wirtschaftliche Verfahren zur stofflichen Wiederverwertung, aufzuzeigen, zu bewerten
und einzuhalten. Kunststoffe sind nach VDA260 zu kennzeichnen. Die Verwendung
nicht wieder verwertbarer Materialien ist, soweit méglich, zu reduzieren bzw. zu
unterlassen.
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5. Sachmangelhaftung, Haftung, Versicherung

Der Auftragnehmer haftet fiir alle Schaden, die dem Auftraggeber wegen mangelhafter
Leistung, insbesondere der Lieferung mangelhafter Vertragsgegenstande, entstehen.
Erfasst werden alle mittelbaren und unmittelbaren Schaden, einschlieBlich des
entgangenen Gewinns.

Wegen mangelhafter Lieferung und/oder Leistung kann der Auftraggeber von dem
Auftragnehmer insbesondere ersetzt verlangen:

(@) die durch das Aussortieren der mangelhaften Vertragsgegenstiande entstehenden
Kosten (Sortierkosten)

(b) die Kosten der Ersatzbeschaffung

(c) die Kosten fiir angearbeitete und fertiggestellte Produkte, die von einer
mangelhaften Lieferung und/oder Leistung betroffen sind (Ausschusskosten)

(d) die Kosten der De- und Remontage

(e) die Kosten der Riickversendung und sonstige, mangelbedingt
angefallenen Frachtkosten

(f) alle weiteren Kosten, die bei der Schadensabwicklung anfallen,
einschlieBlich des administrativen Mehraufwands.

Zum erstattungsfahigen Schaden zdhlen auch die Kosten bzw. der Schaden, den der
Auftraggeber seinen Kunden wegen mangelhafter Lieferung und/oder Leistung des
Auftragnehmers erstatten bzw. ersetzen muss.

Anspriiche aus Mangelhaftung verjdhren mit Ablauf von 24 Monaten seit
Fahrzeugerstzulassung, Ersatzteileeinbau oder, bei Lieferung von Maschinen, Anlagen
oder Werkzeugen sowie sonstigen Leistungen des Auftragnehmers, seit formlicher
Endabnahme, spatestens jedoch nach Ablauf von 36 Monaten seit Lieferung an den
Auftraggeber oder den liefervertraglich bestimmten Ort.

Wird der Auftraggeber aufgrund verschuldensunabhangiger Haftung von Dritten nach
nicht abdingbarem Recht in Anspruch genommen, so tritt der Auftragnehmer
gegenliber dem Auftraggeber ein, wie er auch unmittelbar Dritten gegeniber haften
wiirde.

Der Auftragnehmer ist verpflichtet, eine Versicherung mit angemessenem
Deckungsumfang  abzuschlieBen. Diese ist wahrend der Dauer dieser
Qualitatssicherungsvereinbarung aufrecht zu erhalten. Der Auftraggeber ist berechtigt,
diese Police jederzeit einzusehen. Anderungen der Police hat der Auftragnehmer dem
Auftraggeber unverziiglich mitzuteilen.
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Im Ubrigen gelten ausschlieBlich die in den Einkaufsbedingungen des Auftraggebers in
der zum Zeitpunkt des jeweiligen Vertragsschlusses fiir die Entwicklung und/oder
Lieferungen eines Produktes neuesten Fassung enthaltenen Regelungen zur
Sachmangelhaftung und Haftung, soweit in den Entwicklungs- und/oder Liefervertragen
nicht etwas anderes vereinbart ist.

6. Geheimhaltung

Soweit nicht in den Liefervertragen etwas anderes geregelt ist, verpflichten sich beide
Parteien, alle von der jeweils anderen Partei erhaltenen Informationen einschlieBlich
des Inhalts dieser Vereinbarung geheim zu halten und ausschlieBlich im Interesse der
zwischen den Parteien bestehenden Vertragsbedingungen zu nutzen.

Dies gilt nicht flir Informationen, die nachweislich

- an mit dem Auftraggeber bzw. seinen Kunden verbundene Unternehmen
(einschlieBlich des Kunden selbst) weitergegeben werden,

- zum Zeitpunkt der Mitteilung durch eine Partei 6ffentlich bekannt waren oder
danach ohne Zutun der anderen Partei 6ffentlich bekannt werden,

- der empfangenden Partei bzw. den verbundenen Unternehmen des
Auftraggebers schon vor der Mitteilung bekannt sind oder ihr bzw. ihnen
danach durch einen Dritten mitgeteilt werden, ohne dass sie von diesem zur
Geheimhaltung verpflichtet wurde, von der empfangenden Partei bzw. den
verbundenen Unternehmen des Auftraggebers unabhdngig von der Mitteilung
entwickelt worden sind oder entwickelt werden

- im Rahmen einer behérdlichen oder gerichtlichen Anordnung bzw.
aufgrund einer gesetzlichen Norm offen gelegt werden miissen.

Verbundene Unternehmen im Sinne dieser Norm sind rechtlich selbsténdige
Unternehmen, die im Verhaltnis zueinander in Mehrheitsbesitz stehende Unternehmen
und mit Mehrheit beteiligte Unternehmen, abhdngige und herrschende Unternehmen,
Konzernunternehmen, wechselseitig beteiligte Unternehmen oder Vertragsteile eines
Unternehmensvertrages sind.

7. Qualitaitsmanagementbeauftragter

Der Auftragnehmer benennt dem Auftraggeber schriftlich den
Qualitdtsmanagementbeauftragten, der die Durchfiihrung dieser
Qualitatssicherungsvereinbarungsvereinbarung Zu koordinieren und damit
zusammenhdngende Entscheidungen zu treffen oder herbeizuflihren hat. Ein Wechsel
des Qualitdtsmanagementbeauftragten ist unverziiglich schriftlich anzuzeigen.
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8. Laufzeit der Vereinbarung

Diese Qualitatssicherungsvereinbarung gilt unbefristet. Sie kann jedoch von jeder der
beiden Parteien schriftlich mit einer Frist von drei Monaten zum Kalendermonatsende
gekiindigt werden. Die Beendigung dieser Qualitatssicherungsvereinbarung lasst die
Wirksamkeit laufender Einzel-, bzw. Liefervertrdage bis zu deren vollstandiger
Abwicklung unberiihrt.

9. Schlussbestimmungen

Anderungen und Ergdnzungen dieser Qualititssicherungsvereinbarung bediirfen zu
ihrer Wirksamkeit der Schriftform. Dies gilt auch fiir dieses Schriftformerfordernis.

Sollten einzelne Bestimmungen dieser Qualitatssicherungsvereinbarung unwirksam sein
oder werden, bleiben die sonstigen Bestimmungen davon unberihrt. Anstelle der
unwirksamen Bedingung gilt eine dem wirtschaftlichen Zweck mdglichst nahe
kommende Regelung als vereinbart. Dies gilt auch, wenn bei der Durchflihrung dieser
Qualitatssicherungsvereinbarung eine Vertragsliicke offenbar wird.

Fir diese Qualitatssicherungsvereinbarung und die sich aus dem Vertragsverhaltnis
ergebenden Rechtsbeziehungen gilt, soweit zwischen den Parteien nichts Abweichendes
vereinbart ist, das Recht am Sitz des Auftraggebers. Gerichtsstand fir alle sich aus
dieser Qualitdtssicherungsvereinbarung unmittelbar oder mittelbar ergebenden
Streitigkeiten ist der Sitz des Auftraggebers, soweit zwischen den Parteien nichts
Abweichendes vereinbart ist.

Auftraggeber:
Heiligenstadt 01.07.2009
Ort, Datum Einkaufsleitung QM-Leitung
Auftragnehmer:
Ort, Datum Einkauf QM-Leitung
Anlage 1:
Verbundene Unternehmen des Auftraggebers:
ESW Bohemia k.s. ERO GmbH

Altenaer Str. 144
CZ-391 17 Kosice u Sobeslavi 235 58513 Liidenscheid
Telefon 00420 381 470 211 Telefon 02351 672 670
Telefax 00420 381 470 216 Telefax 02351 564 05
e-mail esw-bohemia@esw-bohemia.cz e-mail info@esw-ero.de

Allgemeine Qualitatssicherungsvereinbarung — SEa009

12



